Der neue Block Buster von Hufschmied — SN ST VORALS: H U FSCH M I ED

Time saving in Vollendung ONE CUT AHEAD.

Als Werkstoff fir den Modellbau wird Blockmaterial in verschiedener Dichte
PR NEUHEITEN
verwendet. Das formstabile Material bietet alle Moglichkeiten beim Bau von

Urmodellen, Design-, Styling- und Cubingmodellen sowie diversen Formen, DIP® méglich
GieBereiwerkzeugen, Kernkasten und Lehren. . N E W
Bisher missen Sie bis zu 7 Schritte programmieren, um eine komplexe Form f

herstellen zu kénnen. Und dabei sind unterschiedliche Werkzeuge zum
Schruppen, Schlichten und zur Restmaterialbearbeitung nétig.

Mit dem neuen BlockBuster brauchen Sie jetzt nur noch 1 Werkzeug. Fur
die Zerspanung des Werkstoffs sind geringe Schnittkrafte nétig, um selbst
komplexe 3-D-Strukturen und dinnwandige Stege am Werkstlck zu fra-
sen. Die Bearbeitung ist anspruchsvoll, die Formen haben zum Teil sehr tiefe

BLOCKBUSTER

PERFEKTES SCHRUPP-SCHLICHTEN

VON BLOCKMATERIAL
M MODELLBAU

Kavitaten, bei denen sehr viel Material entfernt werden muss. Eine der grofB-

ten Herausforderungen an die Branche ist die Steigerung der Produktivitat
und die Reduzierung der Maschinenstunden pro Bauteil — selbstverstandlich
bei hochsten Qualitatsansprichen. Damit steigen auch die Anforderungen
fir das eingesetzte Werkzeug, Toleranzen mussen hier garantiert sein.

Die Auslegung von Substrat und Geometrie sind entscheidend fur Produkti-
vitdt und Leistungsfahigkeit des Werkzeugs. Unser neuer BlockBuster ist fur
die kosteneffektive Zerspanung samtlicher Plattenwerkstoffe ausgelegt. Alle
Geometrien sind fur das Blockmaterial optimiert.

Durchmesserbereich D1 =2 mm bis D1 = 25 mm
Spezielle Spitzengeometrie erméglicht 10 x héhere Vorschiibe

beim Schruppen, bei voller Tiefenzustellung

Sehr geringer Schnittdruck — erméglicht, dass Stege nicht weg-
gesprengt werden und ohne sie auszureif3en 2,0-25,0 mm
Schruppen und Schlichten ohne Werkzeugwechsel in einem
Arbeitsgang, Vorschlichten wird nicht mehr benétigt

18 mm Schlichtaufmass sind machbar

Excellente Spanstrukturen, da der Hitzeeintrag massiv reduziert

DIP® maglich

wird
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394ROR BlockBuster BlockBuster
Vollradiusfraser Z2+2 ZR - rechtsdrall — rechtsschneidend Torusfraser Z2+2 ZR - rechtsdrall — rechtsschneidend

Durchmesserbereich D1: 1 HSC } HSC Durchmesserbereich D1:
2,0 - 25,0 mm * =50 &« % ad UJ * =5 ﬁﬁ % H' ..M 2,0 - 25,0 mm
Beschichtung: 2, [N g Vi HPC 2, t N~ caemenes | | HPC Beschichtung:

DIP® moglich DIP® moglich

BESTELL-NUMMER BESTELL-NUMMER BESTELL-NUMMER BESTELL-NUMMER F ER
ORDER NUMBER ORDER NUMBER ORDER NUMBER ORDER NUMBER +01 | +0,01
394RO02R 2 6 8 60 20 0,1 1 394RO12R 12 12 26 83 40 0,2 6 394R002-020 2 6 8 60 20 0,15 0,2  394R012-050 12 12 26 83 40 025 05
394ROFKO02R 2 6 6 75 30 0,1 1 394ROL12R 12 12 26 100 50 0,2 6 394ROFL02-020 2 6 4 100 40 0,15 0,2  394R012-100 12 12 26 83 40 0,25 1
394ROFLO2R 2 6 4 100 40 0,1 1 394ROXL12R 12 12 26 150 100 0,2 6 394R003.020 3 . 0 60 — 7117 394ROL12-050 12 12 26 100 50 025 05
394RO03R 5 . 0 0 20 o s 394ROSL12R 12 12 36 150 6 394ROFK(_)3 020 3 . 0 e 20 0'15 0'2 394ROL12-100 12 12 26 100 50 0,25 1
o 5 . 0 = A0 0'1 1'5 394ROSXL12R 12 12 36 200 6 SSRGS '020 p e 5 Toom g 0'15 0'2 394ROXL12-050 12 12 26 150 100 0,25 0,5
kil : . S oo e 0'1 1'5 394ROVXLI2R 12 12 36 250 6 z : L 394ROXL12-100 12 12 26 150 100 0,25 1

- : 394R004-050 4 6 12 60 30 020 05 394ROSL12-100 12 12 36 150 1
394RO16R 16 16 32 100 8 L L
394R004R 4 6 12 60 30 0.2 2 — = = = — 8 394R0OXL04-050 4 6 12 75 40 020 05 394ROSXL12-100 12 12 36 200 1
394ROXLO4R 4 6 12 75 40 0,2 2 = = — = = - 394ROFL04-050 4 6 12 100 50 0,20 05 394ROVXL12-100 12 12 36 250 1
SO <l < e 109 E0 OIz z 394ROSL16R 16 16 48 150 8 394R005-050 5 6 15 60 30 0,20 0,5 394R0O16-100 16 16 22 100 1
394RO05R E 6 15 60 30 0,2 25 394ROSXL16R 16 16 48 200 8 394ROXL05-050 5 6 15 75 40 0,20 05 394R0OL16-100 16 16 32 125 1
394ROXLOSR 5 6 15 75 40 0.2 25 394ROVXL16R 16 16 48 250 8 394ROFL0O5-050 5 6 15 100 50 0,20 05 394ROXL16-100 16 16 32 150 1
394ROFLOSR 5 6 15 100 50 0,2 2,5 394ROSL16-100 16 16 48 150 1
;gjﬁgig& ;8 ig 38 12: 18 =2 {RONG050 6 O [SORS IO O B0 NITON ETRes e 16 16 48 200 1
394RO06R 6 6 16 60 30 0,2 3 394R006-100 6 6 16 60 30 0,25 1 394ROVXL16-100 16 16 48 250 1
394ROLO6R 6 6 16 75 40 0,2 3 394ROXL20R 20 20 40 150 10 394R0OL06-050 6 6 16 75 40 025 05
394ROXLO6R 6 6 16 100 50 0,2 3 394ROSL20R 20 20 60 150 10 394ROL06-100 6 6 16 75 40 0,25 1 394R020-100 20 20 40 104 1
394ROSXL20R 20 20 60 175 10 394ROXL06-050 6 6 16 100 50 0,25 0,5 394R0OL20-100 20 20 40 125 1
Siely:d 2 S 2 - O IOZ R I 394ROVXL20R 20 20 60 200 10 394ROXL06-100 6 B 16 100 50 025 1  394ROXL20-100 20 20 40 150 1
394ROLOSR 8 I I I I I 394ROVSXL20R 20 20 60 275 10 394R0SL20-100 20 20 60 150 1
394ROXLOSR 8 8 18 100 50 0,2 4 394R008-050 8 8 18 63 30 025 05  394rOSXL20-100 20 20 60 175 ]
394R0O25R 25 25 50 104 12,5 394R008-100 8 8 18 63 30 0,25 1
' 394ROVXL20-100 20 20 60 200 1
SRHIROIOR o | g | 22 | 72 [ » | 62| 394ROL25R 25 25 50 150 12,5 394ROL08-050 8 8 18 75 40 025 05
394ROL10R 10 10 2 100 40 02 5 ' ] 394ROVSXL20-100 20 20 60 275 1
! 394ROXL25R 25 25 50 200 125 394ROL08-100 8 8 18 75 40 0,25 1
S ROUTOR D IO o2 ) |17 O SO ) IO 2 ) 394ROSL25R 25 25 50 250 PE 394ROXL08-050 8 8 18 100 50 025 05  394R025-100 25 25 50 104 1
SHAROSEIOR HIORS BT JRES ) (IO 2 394ROSXL25R 25 25 50 300 12,5 394ROXL08-100 8 8 18 100 50 025 1  394ROL25-100 25 25 50 150 1
394ROSXLIOR BEE I B > 394ROXL25-100 25 25 50 200 1
394ROVXL10R 10 10 32 250 5 394R010-050 10 10 22 72 35 025 05  304R0SL25-100 25 5 50 250 1
. 394R010-100 10 10 22 72 35 0,25 1
_ . 394ROSXL25-100 25 25 50 300 1
\(Verkzgugedm:; I.KZ ath A;rllfzr'age 394ROL10-050 10 10 22 100 40 025 05
ager-s>tandard ist onne IKZ! 394ROL10-100 10 10 22 100 40 025 1
394ROXL10-050 10 10 22 120 60 025 05 Werkzeuge mit IKZ auf Anfrage -
394ROXL10-100 10 10 22 120 60 0,25 1 Lager_standard lSt Ohne |IKZ!
394ROSXL10-050 10 10 32 150 0,5

Mit dem Einsatz des neuen BlockBuster von Hufschmied sparen Durch den Einsatz der Umfangsschneiden werden die BlockBuster- 394ROVXL10-050 10 10 32 200 0,5

Sie enorm Bearbeitungszeit: beim Schruppen ca. 75%, beim Werkzeuge im Vergleich zu konventionellen Werkzeugen mit 394ROVSXL10-050 10 [ 10 | 32 | 250 0.5

Schlichten ca. 50%. glatter Schneide um ein Vielfaches weniger abgenutzt. Dies

verlangert die Standzeit erheblich.

Produktivitatsstudie pro Maschine und Bauteil Produktivitatsstudie pro Maschine und Bauteil
Technologie bisher Technologie HUFSCHMIED

4 WB- WB- : BlockBuster- BlockBuster-
AG / Bezeichnung Schruppen Schlichten LG AR Schruppen Schlichten
Stundensatz 120,00 € /h 120,00 € /h Stundensatz 120,00 € /h 120,00 € /h HUFSCHMIED
Werkzeug / @ WB /25 WB/ 16 Werkzeug / @ Graftor 16 Graftor 16 ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH
Preis Werkzeug 433,00 € 68,60 € Preis Werkzeug 356,20 € 356,20 € EdisonstraBe 11 d
Standzeit 720 min 2.400 min Standzeit 3.000 min 3.000 min D-86399 Bobingen -
Bearbeitungszeit 30 min 780 min 810 min Bearbeitungszeit 15 min 400 min 415 min Tel.: 082 34-96 64 0
Werkzeugkosten 18,10 € 22,30 € 40,40 € Werkzeugkosten 1,80 € 47,50 € 49,30 € Fax: 0 82 34-96 64 99
Arbeitsplatzkosten 60,00 € 1.560,00 € 1.620,00 € Arbeitsplatzkosten 30,00 € 800,00 € 830,00 € info@hufschmied.net

 Produktionskosten  78,10€  1.582,30€  1660,40€  Produktionskosten ~  31,80€  84750€  879,30€ www.hufschmied.net ZERSPANUNGSSYSTEME



