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PRECISE TOOLS FOR PERFECT ACCESSOIRES

© e Hutschmies Hufschmied Zerspanungssysteme verfiigt {iber 30 Jahre Erfahrung in der Entwicklung
The founder und Fertigung von prozessoptimierenden, materialbezogenen Werkzeugen. Unsere Stérke
ist es, unsere Kunden in ihrem Bestreben zum bestmdglichen Fertigungsprozess
zu beraten und die Prozesse mit Werkzeugen, wie Frasern und Bohrern, von hochster Prézi-

sion partnerschaftlich zu optimieren.

Dabei geht es nicht nur um die reine Werkzeuggeometrie, sondern wir beraten, entwickeln,
programmieren, schulen und nehmen mit unseren Kunden nicht nur Werkzeuge in Betrieb,
sondern wir etablieren deutlich effizientere Prozesse nicht nur auf den Maschinen, sondern
auch in der Denkweise unserer Kunden.

Hufschmied Zerspanungssysteme has over 30 years of experience in the development and
production of process-optimizing, material-related tools. Our strength is to advise our customers
in their efforts to achieve the best possible manufacturing process and to optimize processes in
partnership with tools, such as milling cutters and drills, of the highest precision.

This is not just about pure tool geometry. We not only advise, develop, program, train and com-
missions tools with our customers, but we also establish significantly more efficient processes
not only on the machines, but also in the mindset of our customers.

Europe’s leading
HL.JFSCHMIED. manufacturer for
discover live now material-related tools.
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QR-CODE AUF DEN HUFSCHMIED WERKZEUGEN

— QR-Code auf den Hufschmied
Werkzeugen flir einen optimierten
Prozess

QR code on the Hufschmied tools for an
optimized process

© Durch den Dialog und die intensive Mitarbeit mit dem Endkunden sind
wir tber die Bedurfnisse und Herausforderungen bei Zerspanungsan-
wendungen stets informiert. In vollautomatischen Prozessen der Indus-
trie 4.0 spielt die Prazision von Werkzeugen eine immer wichtigere Rolle.
Unsere Werkzeuge sind mit einem individuellen QR-Code versehen,
der alle Werkzeuge mit einem digitalen Zwilling ausstattet. Durch die-
sen individuellen Fingerabdruck ist jedes Werkzeug eindeutig zuzuordnen.
Vollkommen Industrie 4.0-kompatibel zur Optimierung lhrer Arbeitsab-
ldufe und Produktionsprozesse.

e Through dialog and intensive collaboration with the end customer, we are
always informed about the requirements and challenges in machining appli-
cations. In completely automated Industrie 4.0 processes, the precision of
tools has become an increasingly important factor. Our tools are equipped
with an individual QR code, which provides all tools with a digital twin. This
individual fingerprint makes it possible to clearly assign each tool. Perfectly
Industry 4.0 compatible to optimize your workflows and production pro-

cesses.
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0 Pic 01
Der ,digitale Zwilling® zur [\
Konsolierung der Qualitdt funktioniert

lUber den angebrachten QR-Code.
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DIAMANTBESCHICHTETE WERKZEUGE

Diamantbeschichtete Werkzeuge
von Hufschmied - fur eine bessere
Werkzeugleistung.

Diamond-coated tools from Hufschmied — for better
tool performance.

6 Werkzeuge mit Diamantbeschichtung kommen in vielen Branchen zum Einsatz.
Diese Art der Beschichtung hat groBen Einfluss auf die Qualitat und Standzeit
der Werkzeuge. Hufschmied hat eine groBe Auswahl an diamantbeschichteten
Werkzeugen im Sortiment.

Alle Vorteile der Diamantbeschichtung:
» Diamantschicht DIP® fiir hdchste Oberflachengiiten.

* Eigene Diamantschicht erlaubt héhere Abstimmung zwischen Werkzeug und
Beschichtung.

* Héhere Standzeiten durch glatte Diamantschicht. -
* Keine Staubanhaftungen durch nanokristalline Oberflédchenstruktur. ;
* Macht die Werkzeuge widerstandsfahiger gegen chemische Einfliisse.

* Schiitzt den Fraser vor aggressiven Mechanismen, die bei abrasiven und inho-
mogenen Werkstoffen entstehen kénnen.

Tools with diamond coating are used in many industries. This type of coating has a
© greatinfluence on the quality and service life of the tools. Hufschmied has a large
selection of diamond-coated tools in its range.

All the advantages of diamond coating:

» Diamond coating DIP® for highest surface qualities.

* Proprietary diamond coating allows higher matching between tool and coating.
* Long tool life due to smooth diamond coating.

* no dust adhesion due to nanocrystalline surface structure.

* makes the tools more resistant to chemical influences.

= protects the milling cutter from aggressive mechanisms that can occur with abra-
sive and inhomogeneous materials.

e Beste Bearbeitungsqualitat bei einer 30% langeren Standzeit

Best machining quality at 30% longer tool life
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Pic 02
Werkzeug mit Diamantbeschichtung
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FASERVERBUNDWERKSTOFFE

Microzerspanung Faserverbundwerkstoffe

068
HEXA CUT® - Fraser
rechtsdrall - rechtsschneidend

N
‘V

394GRM-DIP®
Mini-Graftor® Torus-Schaftfraser Z2x2

DIP-Beschichtet

7/(

|

N

|

63CWI
Torusfraser Z3 ,PIRANHA"

Geometrie mit ungleicher Teilung

- =
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FIBER COMPOSITE MATERIALS

Micro machining

HM905-DIP®
Mini-Torusfraser Z2
zentrumschneidend

KD201-DIP®
VHM-Spiralbohrer Z2

394GRM-DIP®
Mini-Graftor® Torus-Schaftfraser Z2x2
DIP-Beschichtet

/

\

HUFSCHMIED ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH | WATCHES AND EYEWEAR-MACHINING




FASERVERBUNDWERKSTOFFE/

FIBER COMPOSITE MATERIALS right helix - right cutting

HEXA CUT® - END MILL

®,
‘ 068 HEXA CUT‘ﬁ - FRASER

BESTELL-NUMMER

ORDER NUMBER
2,0 068H0S02020-60-S001
2,0 068H0S02020-60-S1-DIP
3,0 068HOAKKO030
068HOA030

3,17/1/8"  068HOA0317
068HOLAO0317

® 40 068HOAKKO040
068HOA040
476/3/16" 068HOA04T6
068HOLAQ4T6
50 068HOAKKO50
068HOAO050

e weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

2,0 bis 20

other tool dimensions available
in the range:

2,0to 20

H

z6 10,

%

10

D1

mm
2
2
3
3

3,17/1/8"
3,17/1/8"

4
4

4,76/3/16"
4,76/3/16"

5
5}

D2
h6
mm

6,35/1/4"
6,35/1/4"

6
6

6,35/1/4"
6,35/1/4"

6
6

mm
86
86
50
60
50
63
50
60
50
63

50
60
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MINI-BALL END MILL 2F

center cutting

FASERVERBUNDWERKSTOFFE/
FIBER COMPOSITE MATERIALS

HM915XL-DIP® MINI-KUGELFRASER

038

12
1,5

2,5

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

HM915XL008-DIP
HM915XL010-DIP
HM915XL012-DIP
HM915XL0156-DIP
HM915XL020-DIP
HM9156XL025-DIP

D1

mm

12
1,6

2,5

D2 L1
h6

mm mm
3 40
3 40
3 40
3 40
3 50
3 47

mm

08

12
1,6

mm

0,4

05

0,6
0,75

1,26

0]

weitere Werkzeugabmessungen
erhaltlich im Bereich:

0,2 bis 2,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

0,210 2,0 mm

1
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FASERVERBUNDWERKSTOFFE/
FIBER COMPOSITE MATERIALS

©

12
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weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

2,0 bis 12,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

2,0to 12,0 mm

N

@-’%t
“ W,

SN

J.

Eckenradius

<

DIP®

TORIC END MILL 3F ,PIRANHA®

geometry with unequal division

63CWI TORUSFRASER ,PIRANHA"

4,0

5,0

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

63CWI02-DIP
63CWIS02-DIP
63CWIL02025-DIP
63CWISLO2-DIP
63CWIFLO2-DIP

63CWI03-DIP
63CWIS03-DIP
63CWILO3-DIP
63CWISLO3-DIP
63CWIXLO3-DIP
63CWIF0305-DIP
63CWIFK0305-DIP
63CWIFLO3-DIP

63CWI04-DIP
63CWIS04-DIP
63CWILO4-DIP
63CWISLO4-DIP
63CWIXLO04-DIP
63CWISXLO4-DIP
63CWIXL0405-DIP
63CWIFL0405-DIP
63CWIFK0405-DIP
63CWIFLO4-DIP

63CWI05-DIP
63CWILO5-DIP
63CWIXLO5-DIP
63CWIF0505-DIP
63CWIFK0505-DIP
63CWIFLO5-DIP

D1

a o o0 oo A B~ DM D DSBS DD DS DD WO WWoWwoWwoWwwowoNNNDNDND

o o o oo a0 > DS DDA DDASEDOOOWOOOWwo WwoWwowowow

L1

mm

40
40
60
60
100

40
40
60
60
75
40
60
100

40
40
60
60
75
75
100
40
60
100

50
62
100
50
62
100

L2

L3

mm

50

30
50

30
50

30
50

ER

mm

03
0,15
0,26
0,15

0,3

0,15

0,15

05
05
05

02

02

02
05
05
05
05

05
05
05



MINI-TORIC END MILL 2F FASERVERBUNDWERKSTOFFE/

Center cutting FIBER COMPOSITE MATERIALS
@
|
|

BESTELL-NUMMER Di Eg L e

02 HM905M0022-DIP 02 3 38 04 0,02
HM905ML0022-DIP 02 4 50 04 0,02
HM905MFE002-DIP 02 4 60 03 0,02

03 HM905M0032-DIP 03 3 38 09 0,03
HM905ML0032-DIP 03 4 50 09 0,03
HM905MFE003-DIP 03 6 60 04 0,03
HM905MFEL003-DIP 03 6 60 04 1 0,03

04 HM905MFLO04-DIP 0,4 4 50 05 2 005 ®
HM905MFZLO04-DIP 0,4 4 50 05 4 005

05 HM905M0052-DIP 05 3 38 15 05
HM905L005-DIP 05 3 40 07 25 05
HM905XL005-DIP 05 3 40 07 4 05
HM905XL005-DIP 05 4 50 05 5 05
HM905MFZL005-DIP 05 4 50 05 75 05
HM905MFLO05-DIP 05 4 50 05 10 05

10 HM905MO0102-DIP 1 3 40 3
HM905ML0102-DIP 1 4 50 3
HM905L010-DIP 1 3 40 15 5 0,1 i
HM905XL010-DIP 1 3 40 15 85 01 ®
HM905MFZL010-DIP 1 4 50 15 10 01 I i
HM905MFSLO10-DIP 1 4 50 15 15 0,1 P I I
HM9O05MFZXLO10-DIP 1 4 50 15 20 01 S ®
HM905MFO010-DIP 1 6 60 1 5 0,1
HM905MFLO10-DIP 1 6 60 1 10 01
HM905MFXL010-DIP 1 6 60 1 20 01

12 HM905M0122-DIP 12 3 38 38 e weitere Werkzeugabmessungen
HM905MLO122-DIP 12 4 50 38 erhéltll'Ch m Berelch:
HM905L012-DIP 12 3 40 18 6 01 1,2 bis 2,0 mm
HM905XL012-DIP 12 3 40 18 10 01
HM905MFELO19-DIP 10 6 60 19 8 01 other tool dimensions available

in the range:

15 HM905M0152-DIP 15 3 38 42 1210 2,0 mm
HM905MLO152-DIP 15 4 50 42
HM905L015-DIP 15 3 40 22 75 015
HM905XL015-DIP 15 3 40 22 12 015 ‘ fl %
HM905MFZLO15-DIP 15 4 50 22 15 015 5%32 “
HM905MFSLO15-DIP 15 4 50 22 20 015
HM905MFZXLO15-DIP 1,5 4 60 22 25 015
HM905MFELO15-DIP 15 6 60 15 95 01 ‘
HM905MFLO15-DIP 15 6 60 15 15 015
HM905MFXL015-DIP 15 6 60 15 25 0,15 @ @ .

Eckenradius

13
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FASERVERBUNDWERKSTOFFE/
FIBER COMPOSITE MATERIALS

TWIST DRILL 2F
right helix - right cutting

©

14

weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

0,5 bis 20,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

0,5 to 20,0 mm

Mit
polierter
Spannut

KD201-DIP® VHM-SPIRALBOHRER

BESTELL-NUMMER D1

ORDER NUMBER mm
0,5 KD201005-DIP 05
0,75 KD2010075-DIP 0,76
08 KD201008-DIP 08
1,0 KD201010-DIP 1
1,2 KD201012-DIP 1,2
1,5 KD2010156-DIP 1,5
1,6 KD201016-DIP 1,6
1,8 KD201018-DIP 18
2,0 KD201020-DIP 2
2,05 KD2010205-DIP 2,05
25 KD201025-DIP 25
28 KD201028-DIP 28
30 KD201030-DIP 3
33 KD201033-DIP 33
35 KD201035-DIP 35
37 KD201037-DIP 37
4,0 KD201040-DIP 40
4,2 KD201042-DIP 4,2
45 KD201045-DIP 45
4,65 KD2010465-DIP 4,65
50 KD201050-DIP 5

o oo o~ A D DO W WwwwwWwwwwwow
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MINI-GRAFTOR® TORUS
right-hand twist - right-hand cutting

394GRM-DIP® MINI-GRAFTOR® TORUS

1,0
1,5
2,0

3,0

4,0

50

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

394GR01-020-DIP
394GR0156-020-DIP

394GR02-020-DIP
394GRFL02-020-DIP

394GR03-020-DIP
394GRFK03-020-DIP
394GRFL03-020-DIP

394GR04-050-DIP
394GRXL04-050-DIP
394GRFL04-050-DIP

394GR05-050-DIP
394GRXL05-050-DIP
394GRFL05-050-DIP

394GR-R GRAFTOR® KUGEL

1,6
2,0

3,0

4,0

50

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

394GRO1R-DIP
394GRFO1R-DIP

394GRO15R-DIP

394GRO2R-DIP
394GRFKO2R-DIP
394GRFLO2R-DIP

394GRO3R-DIP
394GRFKO3R-DIP
394GRFLO3-DIP

394GRO4R-DIP
394GRXLO4R-DIP
394GRFLO4R-DIP

394GRO5R-DIP
394GRXLO5R-DIP
394GRFLOSR-DIP

1

o

o o o A B~ B W W wWw NN

D o0 OO0 OO0 O O O

D1

mm

=1 =

o o o A~ DM A OWW W NN N
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100

60
75
100

60
75
100

D2

o O 0O 0O 0O OO O o0 o0 O o0 o0 O O o;

L1

mm

60
60

60

60
75
100

60
75
100

60
75
100

60
75
100

02
02
02
02
02
02
05
05
05
05
05
05

L3

mm

FASERVERBUNDWERKSTOFFE/
FIBER COMPOSITE MATERIALS

®

®
—

o

@

e weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

1,0 bis 12,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0to 12,0 mm

o

)

BH®E
Dk

Vollradius

=)
|

9= (s

15
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KUNSTSTOFFE

Microzerspanung Kunststoffe

(Acetat, SPX, Optyl, POM)

111SH
SHARP-LINE Fraser Z1
linksdrall - rechtsschneidend

\
Pt
<,>

‘
0
N

AN\
)

HC402
HSC ,PRO2GATOR" Torusfraser Z2

rechtsdrall - rechtsschneidend

110FPRV
FPP-“RAVEN-V* Fraser Z1 ZR
rechtsdrall - rechtsschneidend

@ MIT DER BESONDERHEIT!
POLISHED SURFACE

16

M112 / M112R

© Dizmeter: 4,0 to 12,0 mm

e Basic material:
monocrystalline diamond
© 100l Type: Endmill

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Cristal Clear Finish cut
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PLASTICS

Micro machining plastics
(acetate, SPX, Optyl, POM)

HM905

KD201
VHM-Spiralbohrer Z2
rechtsdrall - rechtsschneidend

D —RN NLs N

Mini-Torusfraser Z2
rechtsdrall - rechtsschneidend

a—~
——

110FPRV
FPP-“RAVEN-V* Fraser Z1 ZR

rechtsdrall - rechtsschneidend

111SH
SHARP-LINE Fraser Z1
linksdrall - rechtsschneidend

—

© SPECIAL FEATURE!
POLISHED SURFACE

M112 / M112R

© Dizmeter: 4,0 to 12,0 mm

e Basic material:
monocrystalline diamond
© 100l Type: Endmill

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Cristal Clear Finish cut

17
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1,0 bis 10,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0 to 10,0 mm

IS

Mit
polierter
Spannut

KUNSTSTOFFE/PLASTICS SHARP-LINE END MILL 1F
left helix - right cutting
BESTELL-NUMMER B ﬁg L L2
ORDER NUMBER

mm mm mm mm

10 111SHA010030 1 3 40 4

15 111SHA015030 15 3 40 6

20 111SHA020030 2 3 40 8

111SHKK020 2 3 50 3

111SHA020 2 6 50 6

25 111SHA025030 25 3 30 10

® 30 111SHKO03 3 3 30 10

111SHO3 3 3 40 6

111SHKKO030 3 3 50 4

111SHLO3 3 3 60 10

111SHAGO3 3 6 50 12

111SHALGO3 3 8 75 15

111SHAXLGO3 3 8 100 18

|

40 111SHO4 4 4 40 8

® 11SHKKO040 4 4 50 5

| 111SHLO4 4 4 60 20

® 111SHXLO4 4 4 70 30
111SHAGO4 4 6 50 14

111SHALGO4 4 8 75 18

. 111SHAXLGO4 4 8 100 292
® 5,0 111SHO5 5 5 40 10
111SHKK050 5 5 50 6

111SHKO05 5 5 60 922

111SHXL05 5 5 70 30

weitere Werkzeugabmessungen IISRAG08 g o 20 e
erhéltlich im Bereich: 11 SHALGOS 5 8 75 25
111SHAXLGO5 5 8 100 25
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TWIST DRILL 2F
right helix - right cutting

KUNSTSTOFFE/PLASTICS

KD201 VHM-SPIRALBOHRER

B N O Y it )
e

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

056 KD201005
0,75 KD2010075
038 KD201008
1,0 KD201010
1,2 KD201012
1,5 KD201015
1,6 KD201016
1,8 KD201018
20 KD201020
2,05 KD2010205
2,5 KD201025
28 KD201028
30 KD201030
33 KD201033
35 KD201035
37 KD201037
40 KD201040
4,2 KD201042
45 KD201045
4,65 KD2010465
50 KD201050

D1

0,5
0,75
08

12
15
16
18

2,05
25
2,8

33
35

4,0

42

4,5
4,65

oo oo MDD W W WWWWWWW W W W W

©

{

weitere Werkzeugabmessungen
erhaltlich im Bereich:

0,5 bis 20,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

0,5 to 20,0 mm

Mit
polierter
Spannut

@

19

KUNSTSTOFFE/PLASTICS
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KUNSTSTOFFE/PLASTICS

weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

1,0 bis 12,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0to 12,0 mm

Mit
polierter
Spannut

0,05-0,1
X 30°
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110FPRV FPP-‘Raven-V* Fraser

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

1,0 110FPRVAAO1-2
110FPRVAAO1-4
110FPRVAAO1-7

15 110FPRVAA015-5
110FPRVAAQ15-7

2,0 110FPRVAA02-4
110FPRVAA02-7
110FPRVAA02-11

3,0 110FPRVA03-5
110FPRVAQ3-7
10FPRVAO03-11
110FPRVAO03-17
110FPRVA03-22

4,0 110FPRVA04-6
110FPRVA04-13
110FPRVA04-17
110FPRVA04-22
110FPRVA04-6005
110FPRVA04-605
110FPRVA04-13005
110FPRVA04-1305
110FPRVA04-17005
110FPRVA04-1705

5,0 110FPEAOS-7
110FPRVA0b5-12
110FPRVA05-17
110FPRVA05-22
110FPRVA05-7005
110FPRVA05-705
110FPRVA05-12005
110FPRVA05-1205
110FPRVA05-22005
110FPRVA05-2205

D1

S NS

N

oo oo oo oo oo BB DS DS DD DASEDOOOLWOWOW NN

O 0O 0O 0000 000 OO0 000000000000 OO0 00000 OO0 o0 OO0 OO0 0,

FPP-“RAVEN-V* END MILL 1F ZR
right helix - right cutting

0,05
0,5
0,05
05
0,05
0,5

0,05
05
0,05
05
0,05
05



MINI-TORIC END MILL 2F
right helix - right cutting

HM905 -

MINI-TORUSFRASER

BESTELL-NUMMER

ORDER NUMBER

HM905M0022
HM905ML0022
HM905MFE002

HM905M0032
HM905ML0032
HM905MFEO03
HM905MFEL003

HM905M0042
HM905ML0042
HM905MFLO04
HM905MFZL004

HM905M0052
HM905ML0052
HM905L005
HM905XL005
HM905MF005
HM905MFZL005
HM905MFLO05

HM905M0062
HM905ML0062
HM905L006
HM905XL006
HM905MF006
HM905MFZL006
HM905MFLO06

HM905M0082
HM905ML0082
HM905L008
HM905XL008
HM905MF008
HM905MFZL008
HM905MFL008
HM905MFXL008

D1

mm

02
02
02

03
0,3
03
03

0,4
0,4
04
0,4

05
05
05
05
05
05
05

0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

D2 L1 L2

mm mm mm

38 0,4
50 0,4
57 03

38 09
50 09
57 0,4
57 0,4

50 12

40 09
40 09
50 0,6
50 0,6
50 0,6

38 2,4
50 24
40 12
40 1,2
50 0,8
50 0,8
50 0,8
50 0,8

B e = R I S ¢ R S ¢ R ¢ R N R e = e B S C U S e ¢V R o) o) B S ¢ I O I )
o
o
o
(o)

1

© 9 o w

0,025

0,01
0,01

0,025
0,025
0,01
0,01
0,01

0,025
0,025
0,01
0,01
0,01

0,025
0,025
0,01
0,01
0,01
0,01

0,05
0,05
0,1
0,1
0,1
0,1

KUNSTSTOFFE/PLASTICS

°
_6__

o

e weitere Werkzeugabmessungen
erhaltlich im Bereich:

1,2 bis 2,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,2t0 2,0 mm

QN

=P

-~
Eckenradius

21
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KUNSTSTOFFE/PLASTICS

MCD-BALL END MILL 1F GR
straight - right cutting

22

©

weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

1,0 bis 12,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0to 12,0 mm

(=96

Vollradius

Endfinish

VW

®le®

M112R MKD-Vollradiusfraser

30

4,0

50

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

M112RA030
M112RAL0O30
M112RAXLO30

M112RA040
M112RAL040
M112RAXL040

M112RA050
M112RAL050
M112RAXL050

o o o M A DB WO WW

DO 0O OO O o0 0 O o O

L1

mm

60
60
60

60
60
60

60
60
60

mm

1143
15
1,56

2,5
2,5
25
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MCD END MILL 1F GR KUNSTSTOFFE/PLASTICS
straight - right cutting
’ ’ |
M112 MKD-Schaftfraser
BESTELL-NUMMER 2l Eg ol L R
ORDER NUMBER
mm mm mm mm mm
30 M112A030 3 6 60 3 02
M112AL030 3 6 60 6 02
M112AXL030 3 6 60 12 02
4,0 M112A040 4 6 60 3 02
M112AL040 4 6 60 6 02
M112AXL040 4 6 60 12 02
5,0 M112A0560 5 6 60 3 02 Q
M112AL050 5} 6 60 6 02
M112AXL050 B 6 60 12 02
®
‘ ®
0]

e weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

1,0 bis 12,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0to 12,0 mm

D Endfinish
-~ VVVV
Eckenradius

23
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KUNSTSTOFFE/PLASTICS HSC ,PRO2GATOR" TORIC END MILL 2F
right helix - right cutting

HC402 HSC ,PRO2GATOR" Torusfraser
BESTELL-NUMMER D1 Eg L L2 = F ER
ORDERNUMBER mm mm mm mm mm mm mm
10 HC402A010-005 1 3 40 5 0,05
HC402AK010 1 3 40 2 02
HC402A010 1 3 40 5 0,1
HC402AX010-005 1 6 50 5 0,05
HC402AX010 1 6 50 5 02
15 HC402A015 15 3 40 6 0,1
HC402AK015 15 3 40 25 02
® HC402AX015-005 15 6 50 75 0,05
HC402AX015 15 6 50 75 02
20 HC402A02002-005 2 3 40 8 0,05
HC402AK020 D 3 40 6 0,1
HC402AKF020 2 3 40 3 6 005 02
HC402A02002 2 3 40 8 02
HC402A02003 2 3 40 8 03
HC402AF020-030 9 3 40 6 15 008 03
HC402AF020-050 2 3 40 6 15 008 05
HC402L020015 2 3 60 6 0,15
HC402L020025 5] 3 60 6 0,25
HC402L02005 2 3 60 6 05
HC402XL020 2 3 75 15 0,1
' HC402XLF02002 9 3 100 10 20 005 02
HC402XLF020-2002 5) 3 100 10 20 008 02
HC402XLF020-5030 2 3 100 10 50 008 03
HC402AX020-005 2 3 50 10 0,05
HC402AXK02002 2 3 50 6 02
e weitere Werkzeugabmessungen [CH028X02005 2 s 50 i 05
erhaltlich im Bereich: 25 HC402AK025 25 3 40 8 0,1
1,0 bis 20,0 mm HC402AXK025 25 6 50 6 0.2
30 HC402K030-005 3 3 40 8 0,05
other tool dimensions available HC402K030-0015 3 3 40 8 0,15
in the range: HC402K030 3 3 40 8 02
1,0 t0 20,0 mm HC402K03003 3 3 40 8 03
HC402KF03005 3 3 40 6 5 005 05
1/ HC402030 3 3 50 10 02
. 4 ‘ HC402L.030-005 3 3 60 18 0,05
HC402L030 3 3 60 18 0,1
' HC402L.030-030 3 3 60 18 03
SRR HC402SL03003 3 3 60 30 03
. ‘ t HC402KFL0O3005 3 3 60 6 30 005 05
HC402XL030 3 3 75 25 0,1
D HC402KFXL03003 3 3 100 6 50 005 03
Ecnradis HC402KFXL03005 3 3 100 6 50 005 05
HC402A030 3 6 50 8 02
l I HC402AK030-005 3 6 60 4 15 01 005
HC402AK030 3 6 60 4 15 005 025
: HC402AV06005 3 6 60 8 05
polerter HC402AVL030 3 6 75 10 0,1
——— Spannut HC402AL03005 3 6 75 10 05
24 HC402AXL03002 3 8 100 10 02
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HSC ,PRO2GATOR" TORIC END MILL 2F
right helix - right cutting

HC402 HSC ,PRO2GATOR" Torusfraser

4,0

50

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

HC402K040
HC402K040-003
HC402K040005
HC402040
HC402L.040-005
HC402L040
HC402L.040-030
HC402VL04005
HC40204005
HC402L.04005
HC402VL040
HC402VL040-050
HC402VXL040
HC402AF040025
HC402A040
HC402AL040
HC402AK040-005
HC402AV04005
HC402AL04005
HC402AVL040
HC402AVXL040

HC402K050
HC402K050-005
HC402050
HC402L05005
HC402L050
HC402KFL05-050
HC402VL050
HC402VL05005
HC402VXL05-005
HC402VXXL050
HC402VXL050
HC402KFSL05-050
HC402AF050
HC402A0560
HC402AK050-005
HC402AV05005
HC402AL05005
HC402AVLO50
HC402AVXL0O50

D1

oo oo oo o o1 oo oo oo oo ool DM DS DDA DDSEDDSEDDSEDDDSEDDSDDSDS

D2 L1
h6
mm mm

40
40
50
50
60
60
60
60
60
60
75
75
100

(o i< Wi Mo Mo Mo Mo i<, < BS; B¢ M i<, B < IS, MRS, NS i<, IS, o - Il < - Bile> Bl o> Ml o ) Wil o) Mo ) S« > MUY U O U N O O N N N N NN
3
ol

L2

mm

L3

mm

30

30

40

50

50

25
20

F

mm

0,1

0,1

0,1

0,1

0,1
0,1

0,1

0,1

0,11

0,1

0,1

0,1

ER

mm

02
03
0,05
02
0,05
02
03
05
05
05
02
05
03
0,25
02
02
0,05
05
05
02
02

02
0,05
02
05
05
05
05
05
0,05
05
02
05
02
02
0,05
05
05
02
02

©

KUNSTSTOFFE/PLASTICS

weitere Werkzeugabmessungen
erhéltlich im Bereich:

1,0 bis 20,0 mm

other tool dimensions available
in the range:

1,0 to 20,0 mm

Mit
polierter
Spannut
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HUFSCHMIED.NET F

TITAN
Microzerspanung von Titan mit:
HC534
»TiKong" - Vollradiusfraser Z4
rechtsdrall - rechtsschneidend
: =
HC534 HC544
»TiKong" - Vollradiusfraser Z4 »1iKong“-Torusfraser Z4
rechtsdrall - rechtsschneidend rechtsdrall - rechtsschneidend
= A\ — =3
26
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Micro machining of

with:

TD401
TiKong" - Spiralbohrer Z2
rechtsdrall - rechtsschneidend

HC534
»1iKong" - Vollradiusfraser Z4
rechtsdrall - rechtsschneidend

TITANIUM

TD401
TiKong" - Spiralbohrer Z2

rechtsdrall - rechtsschneidend
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TITAN/TITANIUM

2 TIKONG"-, TIKONG"-BALL END MILL 4F
right helix - right cutting

©

28

weitere Werkzeugabmessungen

erhaltlich im Bereich:
3,0 bis 25,0 mm

other tool dimensions available

in the range:
3,0 to 25,0 mm

Mit
polierter
Spannut

HC534 - , TIKONG*VOLLRADIUSFRASER

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

3,0 HC534030
HC534L030
HC534XL030

4,0 HCb534K040
HCb534040
HCB34L040
HCB34XL040

50 HC534050
HC534L050
HCbH34XL050

D1

5]
3

a o o0 A A S DWW W

D2
h6

3
3

D o0 OO0 00 OO0 O

L1

60
60
75

60
60
60
75

60
60
75

ER

mm

1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
2,0
2,0
2B
25
2,5

HUFSCHMIED ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH | WATCHES AND EYEWEAR-MACHINING



2 TIKONG“-TORIC END MILL 4F

right helix - right cutting

TITAN/TITANIUM

HC544 - , TIKONG“-TORUSFRASER

D2 L1

3,0

4,0

5,0

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

HC544030-005
HC544030-020
HC544030-050
HC544KL030-005
HC544KL030-020
HC544KL030-050
HC5441.030-005
HC5441.030-020
HCb544L030-050

HC544K040-005
HC544040-005
HC544040-020
HC544040-050
HC5441.040-005
HC5441.040-020
HC5441.040-050
HC544XL040-005
HC544XL040-020
HC544XL040-050

HC544050-005
HC544050-020
HC5440560-050
HC5441.0560-005
HC5441.050-020
HC5441.050-050
HC544XL050-0056
HC544XL050-020
HC544XL050-050

D1

o o o1 o oo oo o ™D DDA DSBS DD D DS OO0 WOwOwowow

mm mm

60
60
60
60

DO 0O OO 0O 000 00 OO0 0000000000 OO0 00 o000 o0 0O

L2

mm

ER

mm

0,05
02
05

0,05
02
05

0,05
02
05

0,05
0,05
0,2
05
0,05
02
05
0,06
02
05

0,05
02
05

0,06
02
05

0,05
02
05

©

weitere Werkzeugabmessungen

erhéltlich im Bereich:
3,0 bis 25,0 mm

other tool dimensions available

in the range:
3,0 to 25,0 mm

Mit
polierter
Spannut

29

HUFSCHMIED ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH | WATCHES AND EYEWEAR-MACHINING



TITAN/TITANIUM

. TIKONG“-DRILL 2F
right helix - right cutting

e weitere Werkzeugabmessungen

erhaltlich im Bereich:
3,0 bis 25,0 mm

other tool dimensions available

in the range:
3,0 to 25,0 mm

Mit
polierter
Spannut

30

TD401 - ,TIKONG“-SPIRALBOHRER

BESTELL-NUMMER
ORDER NUMBER

1,0 TD401L0O10
TD401XL010
TD401XL010

1,2 TD401L012
TD401XL012
TD401XL012

15 TD401L015
TD401XLO15
TD401XLO15

1,6 TD401L0O16
TD401XL016
TD401XL016

1,8 TD401L018
TD401XLO18
TD401XL018

2,0 TD401L020
TD401XL020
TD401XL020

2,3 TD401L0205
TD401XL0205
TD401XL0205

2,5 TD401L025
TD401XL025
TD401XL025

28 TD401L028
TD401XL028
TD401XL028

3,0 TD401L030
TD401XL030
TD401XLO30

33 TD401L033
TD401XL033
TD401XL033

35 TD401L035
TD401XL035
TD401XL035

4,0 TD401L040
TD401XL040
TD401XL040

4,2 TD401L042
TD401XL042
TD401XL042

45 TD401L045
TD401XL045
TD401XL045

5,0 TD401L050
TD401XL050
TD401XL050

D1

mm

1,0
1,0
1,0

12
12
12

1,5
1,5
1,5

1,6
1,6
1,6

1,8
1,8
1,8

23
23
23

25
25
25

2,8
2,8
2,8

33
33
33

35
35
35

42
42
42
45
4,5
4,5

D OO OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 OO0 WwWwWw owWwwwowwwowww www wWwww wWwww wWwww www

35
55

3,0
4,2
6,6

38
53

4,0
5,6
838

45
6,3
SlS)

5,0
70
1,0

58
8,1
127

6,3
838
13,8

70
9,8
15,4

75
10,5
16,5

83
1,6
18,2

88
123
193

10,0
14,0
22,0

10,6
147
23,1

13
15,8
248
125
175
275
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© WERKZEUGE FUR DIE BEARBEITUNG VON HORN UND ANDEREN KUNSTSTOFFEN
HORN AND OTHER PLASTIC MATERIALS

91PZU

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm

e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Outside chamfer finish

91PZW

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm
e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
outside and inside radius finish

o
2
&
22
=%>
nag
wig
e
o7

91PBA

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm
e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Face milling and chamfer cut

111SH

e Diameter: 4,0 to 12,,0 mm
e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Endmill

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
roughing and finishing cut
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© DIESE WERKZEUGE FERTIGEN WIR GENAU FUR IHRE ANFORDERUNGEN AUF ANFRAGE!
WE MANUFACTURE THESE TOOLS EXACTLY FOR YOUR REQUIREMENTS ON REQUEST!

91PSR

e Diameter: 4,0 to 12,0 mm

e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
outside profiling

91PHV

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm

e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
outside and glas profiling

111P

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm
e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Gilas groove cut

127R

e Diameter: 2,0 to 20,0 mm
e Basic material: Solid Carbide
e Tool Type: Form milling cutter

e Tool Usage: Acetat, Horn, Plastics
Face milling and radius finish

33
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ICONS

HUFSCHMIED.NET F

W
N

CACRCAGACK S
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As = 20°
Vs = 25°

Mit
polierter
Spannut

%

Vollradius

Anzahl der Zdéhne
number of cutting edges

Freilegung
uncovering

Bearbeitungsrichtung Kugel
machining directions ball

Bearbeitungsrichtung Torus
machining directions torus

Bearbeitungsbeispiel
Torusfraser
torus

Bearbeitungsbeispiel
Schulterbearbeitung
shoulder processing

Bearbeitungsbeispiel
3D-Kopierfraser
3D-copying cutter processing

Spanwinkel / Spiralwinkel
cutting angle / helix angle

Polierte Spannut
polished flute

Schaftwinkel
shank angle

Bearbeitungsrichtung Schaftfraser
machining directions end mill

Bearbeitungsbeispiel Eckenbearbeitung
corner milling

Gravieren
engraving

Bearbeitungsbeispiel
3D-Torusfraser
3D-ball processing

Torusfraser
toric end mill

Bearbeitungsbeispiel
Einfahren iiber Rampe
ramp processing

Voliradius
ball end mill

o
®
C)
()
(&)
(=)

J

~
Eckenradius

=20

<220
5

(o)

@
)
()
®s)

Diamantbeschichtung
diamond coating

Freiformbearbeitung
3D-milling

Bearbeitungsbeispiel Profil
profiling

Bearbeitungsbeispiel Nuten
flute milling

Trennwerkzeug
cut off milling

Bohren
drilling

fiir h6chste Spannungsgeschwindigkeit
high-speed-cutting

Eckenradius
corner radius

Spannutenkehle
flute spot

Titan
titanium

Bearbeitungsbeispiel
side milling

Schaftwinkel
shank angle

Ecken Phase
corner chamfer

Spitzenwinkel
head angle

fiir héchstes Zerspanungsvolumen
high performance milling

Beschichtung
coating

Beschichtung
coating
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HUFSCHMIED

GERMAN INNOVATION — ONE CUT AHEAD

ERFOLG DURCH
KUNDENNAHE

Kundennahe ist die Voraussetzung fiir eine optimierte Zusammenarbeit.
Wir begleiten lhren gesamten Produktionsprozess, von der Angebotsabgabe,
dem ersten Versuch, dem ersten Muster bis hin zur Serienproduktion.

Fiir weitere Details kontaktieren Sie uns bitte:
Tel.. +49 8234 9664-0
info@hufschmied.net

Auch andere Langen und Durchmesser sind mdglich.

SUCCESS THROUGH
PROXIMITY TO CUSTOMERS

Proximity to customers is the condition for an op- timized collaboration.
We accompany your whole production process, from submitting an offer,
the first trial, the first patternto the series production.

For more details please contact us:
Tel. +49 8234 9664-0
info@hufschmied.net

Other lengths and diameters are also available.

HUFSCHMIED
direct contact

HUFSCHMIED
ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH
EdisonstraBe 11 d

D-86399 Bobingen

Tel.: +49 82 34-96 64 0

Fax: +49 82 34-96 64 99
info@hufschmied.net HUFSCHMIED.N ET Ii



