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MONOBLOCK-ULTRASCHALLKLINGEN ANSPRUCHSVOLLER MATERIALIEN SCHNELLER UND BESSER MACHT H U FSCH M I E D H U FSCH M i E D

ZERSPANUNGSSYSTEME

GERMAN INNOVATION - ONE CUT AHEAD
OVATION — ONE CUT AHEAD

Die Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH, Spezialist fiir werkstoffoptimierte Hochleistungsbearbeitung, erweitert ihr
Werkzeugangebot mit neuartigen VHM-Klingen fiir besonders glattes und sauberes Ultraschallschneiden. Verglichen mit
herkdmmlichen Schneiden bieten die neu entwickelten Monoblock-Klingen bis zu 100% mehr Schneidleistung bei bis zu
zehnfach héheren Schwingungsamplituden. Damit ermdglichen sie eine hochprazise Materialtrennung ohne Ausfransen
bei gleichzeitig vielfach héheren Vorschiiben und geringerem WerkzeugverschleiB. Entwickelt wurden die VHM-Klingen in
Kooperation mit fihrenden Herstellern von Ultraschallschneidsystemen.

Keine Spéne wie beim Frasen, keine verbrannten Kanten wie beim Laserschneiden:

Die Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH bringt eine Serie innovativer VHM-Monoblock-Klingen auf den Markt, mit
denen sich selbst anspruchsvolle Materialien wie Honeycomb, Folien, Haute sowie CFK- und GFK-Gewebe extrem
effizient und préazise durchtrennen lassen.

KLINGEN

Umfangreiche Praxistests und enge Zusammenarbeit mit den Herstellern der Ultraschallsysteme haben die Hufschmied-

Klingen zum perfekt abgestimmten Werkzeug gemacht. i /

Fur bis zu 100% mehr Schneidleistung werden die Hufschmied-Klingen kontinuierlich in ihrem optimalen Schwingungs- ' ERFO LG DU RCH
bereich gehalten. Ohne negativ ddmpfende Létverbindung zwischen dem Ultraschallsystem und der Monoblock-VHM- : i Ny, ; n

Klinge werden bei deutlich reduzierter Konverterleistung bisher konkurrenzlose Amplitudenwerte von > 0,03 mm erreicht. P 2Ny KU N D EN NAH E
Mit dem so verringerten Schneiddruck kommt es auch beim Trennen extrem sensibler Materialien wie fragilen Honey- Kund she ist die V . . 7 bei
comb-Platten oder Gewebestapeln nicht zum Verformen oder Ausfransen. In anderen Materialien kann mit deutlich x ' -~ . undennéhe ist die Voraussetzung fiir eine optimierte Zusammenarbeit.
héheren Vorschiiben als bisher gearbeitet werden. 1 » & W b Wir begleiten Ihren gesamten Produktionsprozess, von der Angebotsabgabe,

dem ersten Versuch und dem ersten Muster bis hin zur Serienproduktion.

HUFSCHMIED KALTSCI—!.NITTKLINGEN -
ERSTKLASSIGE QUALITAT AUCH ”\_/.I KAL.TSCHNITTVERFAHREN Fiir weitere Details kontaktieren Sie uns bitte:
Beim Schneiden von Scoren, Folien und Hauten im Kaltschnittverfahren erreichen Tel
Sie mit Hufschmied Kaltschnittklingen der Werkzeuglinie POWER BLADE extreme Ralph R. Hufschmied Hufschmied Zerspanungssysteme verfiigt iiber 30 Jahre Erfahrung in der Entwicklung | el.. +49 8234 .9664-0
Standzeiten bei hdchster Schnittqualitat. Kontaktieren Sie uns — wir beraten Sie Goschaftsiuhrer und Fertigung von prozessoptimierenden, materialbezogenen Werkzeugen. Unsere Stérke ist es, info@hufschmied.net
unsere Kunden in ihrem Bestreben zum bestmdglichen Fertigungsprozess zu beraten und die
Prozesse mit Werkzeugen, wie Frasern und Bohrern, von hochster Prazision partnerschaftlich zu Auch andere Langen und Durchmesser sind méglich.

optimieren.

HUFSCHMIED
direct contact

Dabei geht es nicht nur um die reine Werkzeuggeometrie, sondern wir beraten, entwickeln,
programmieren, schulen und nehmen mit unseren Kunden die Werkzeuge in Betrieb und etablie-
ren deutlich effizientere Prozesse sowohl auf den Maschinen als auch in der Denkweise unserer
Kunden.
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DIE NEUEN GENERATORENGENERATION -

FUR SCHNEIDSYSTEME ALLER FREQUENZEN

KOSTEN SENKEN, WHK 2.7.001 WHK 2.11.001 WHK 2.25.001 WHK 2.50.001 TEC
FLEXIBILITAT STEIGERN, @ ° @

y SHARK
PLANUNG ERLEICHTERN

TSK 2.50.001
o
Die innovativen Hufschmied-VHM-Klingen fiir besonders glattes und sauberes Ultraschallschneiden, die auch
tuber die Hersteller der Ultraschallsysteme erhéltlich sind, bieten bis zu 100% mehr Schneidleistung bei hdchster
Prazision. Zusammen mit einem Generator neuester Generation steigern Sie die Qualitat und Wirtschaftlichkeit,

optimieren lhre Planungsmdglichkeiten und vor allem Ihre Flexibilitat im Betrieb.

@ TECSHARK GEOMETRIE -

Reduktion der Schnittkrédfte
um das 10-fache

HOCHSTE WIRTSCHAFTLICHKEIT, VOLLE FLEXIBILITAT

Neuartige Generatorenkonzepte erlauben es, Schneidsysteme sémtlicher Frequenzen an einem Generator zu be-
treiben — mit herausragenden Vorteilen: Reduktion der Ersatzteilhaltung, bessere und effektivere Planung beliebi-

ger Maschinen, volle Flexibilitdt und dadurch mégliche neue Einsatzszenarien.

VHM-Ultraschallschneidklingen zum Schneiden von Wabenmaterial,
Folien, Hauten sowie CFK- und GFK-Gewebe

VHM-Ultraschallschneidklingen zum Schneiden von Wabenmaterial,
Folien, Hauten sowie CFK- und GFK-Gewebe

ALLES IM BLICK - ALLES lM GRI FF. VH_M-UItraschaIIschneidinngen zum Schneiden von Wabenmaterial,
Moderne Generatoren analysieren laufend den Betrieb, werten parallel sémtliche Daten aus, stellen alle wichtigen e, [rEiom e Sl une] ETHEenn e
Informationen dar und gewéhren einen einfachen Austausch von Soll- und Istwerten sowie das Ansteuern durch

L2 L3 A Schnitt-  Schnitt-

XT3N BLADE

. o ; . . X 20 35 L1 L2 L3 D2 A Schnitt- Schnitt- 20 35 L1 L2 L3 D2 A Schnitt- Schnitt- 20 35 L1 Do
die anlagenseitige speicherprogrammierbare Steuerung. Auch das nachtréagliche Auslesen und die Darstellung BESTELLNUMMER ol I (e T mm o SW R FL © stelle stelle BESTELLNUMMER il i R mm mm e SW R FL 0 stelle stelle BESTELLNUMMER Kz Kz mm MM mm o SW R FL ° stelle stelle
L - N . . . : ) . . : - - -025

von Daten ist in der Regel problemlos méglich, Ausfallursachen kénnen somit per Fernwartung ermittelt und 2023 Ri020 = G2 G3 +-025  +-025 +05 G2 G3 +-095  +-025 + G2 G3
MaBnahmen ohne Serviceeinsatz eingeleitet werden — fiir einen optimierten Arbeitszyklus und eine zu jeder Zeit WHK 27001-G2 ° ° 42 7 278 195 16 - 1 1068 ° - WHK 2.25.001-G2 ° . 45 25 34 14 13 16 - 2 ° = TSK 2.50.001-G2 ° - 78 50 64 195 16 = 15 20 ° =
lickenlose Qualitatskontrolle WHK 27.001-G3 o ° 42 7 278 195 16 - 1 105,8 - o WHK 2.26.001-G3 ° ° 45 2 34 14 13 16 - 2 - °

) WHK 2.11.001-G2 ° ° 31 1 20 14 12 - 02 64 ° - WHK 2:60.001-G2 ° - 78 50 638 195 16 - 15 20 ° -

WHK 2.11.001-G3 ° o 31 1 20 14 12 - 02 641 - °

ALLES IN ALLEM: EIN UNSCHLAGBARES GESAMTPAKET
Hufschmied-VHM-Klingen mit den jeweils exakt angepassten Ultraschallsystemen bieten hdchste Prazision und
Zuverlassigkeit, im Verbund mit einem Generator neuester Generation zusétzlich htchste Wirtschaftlichkeit und WHK 2.15.001

Flexibilitat. Ein Gesamtpaket, das sich fiir Sie rechnet.

WHK 2.77.001 WHK 2.125.001 WHK 2.27.001
° ® °

e Die Schneidklingen sind jeweils fiir die Schnittstelle G2 (M10 x 1)
und die Schnittstelle G3 (M8 x 1) erhaltlich — andere Schnittstellen
auf Anfrage! Fur den Einsatz der Schneidklingen ist die einmalige
Bestellung des dazugehdérigen Sonotrans (G2 oder G3) notwendig.
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VHM-Ultraschallschneidklingen zum Schneiden von Wabenmaterial,

VHM-Ultraschallschneidklingen zum Schneiden von Wabenmaterial,
Folien, Hauten sowie CFK- und GFK-Gewebe

Folien, Hauten sowie CFK- und GFK-Gewebe

VHM-Ultraschallschneidklingen zum Schneiden von Wabenmaterial,

Folien, Hauten sowie CFK- und GFK-Gewebe

L2 [E3! A Schnitt-  Schnitt- L2 LS A Schnitt-  Schnitt- L2 L3 A Schnitt-  Schnitt-
BESTELLNUMMER kQI-? I?I—? o mm mm 02 SW R FL ° stelle stelle BESTELLNUMMER Ifl—ci)z kal—?z rt:n mm mm n['?ri SW R FL ° stelle stelle BESTELLNUMMER kQI—?z l?l—?z nI;:n mm mm r?ri SW R FL ° stelle stelle
Q’ Schallsystem mit automatischen Wechsel g © ™M 4095 +-025 MM +-05 G2 G3 +-025  +-025 +-05 G2 G3 +-025 +-025 +- 025 G2 G3
WHK 2.15.001-G2 - ° 40,1 15 29,1 12 10 2 - 329 [} - WHK 2.77.001-G2 ° = 105 77 90,8 19,56 16 = 2 13 L[] = WHK 2.27.001-G2 ° = 56,2 27 42 18 15 = 2 60 =
WHK 2.19.003-G2 - ° 43 19 32 12 10 1 - 30 [ - WHK 2.125.001-G2 ° = 192,2 125 178 19,56 16 - 2 I8 (] - WHK 2.135.003-G2 ] - 1902 135 176 19,5 16 - 88 6,8 [ -
WHK 2.19.003-G3 - () 43 19 32 12 10 1 = 30 - ()
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