








ALUMINIUM 7075
AIRCRAFT-BRACKET
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2025

BEARBEITUNGSMASCHINE: 
GROB

105VS120120-090
Fasenfräser

HC403BDS100-S015-ALX1
WOLVERINE®

HC403BDSRL160-IKZ
WOLVERINE®

HC405BDS100-S1-ALX1
WOLVERINE®

HC405BDS160-S2-ALX1
WOLVERINE®

HC452060-ALX1
WOLVERINE®

WERKZEUGE:

HC403BDS160-S024-ALX1
WOLVERINE®

EINSATZDATEN:

Bearbeitung Werkzeug Drehzahl
U/min

Vorschub
mm/min

ae
mm

ap
mm

Schruppen HC403BDSRL160-ALX1 26000 16000 5,3  40

Schruppen HC403BDSR120-IKZ-ALX1 26000 8000 3 35

Schruppen HC403BDS080-S009 16000 5000 2,4 0,6

Schlichten HC403BDS120-S006 20000 4500 0,2 40

Schlichten HC405S160-S002-ALX1 20000 4500 0,1 80

Schlichten HC403BDS100-S016-ALX1 12700 2800 0,2 15

Schlichten HC405BDS100-ALX1 20000 3800 0,05 50

Schlichten HC452A080 17500 4500 0,6 0,6

Schlichten HC403BDS120-20-S001 22000 4500 0,2 25

Fase 105VS120120-090 14000 3000 0,5 0,5

Fase HC452AFS040-ALX1 20000 2000 0,15 0,15

VORTEILE:

Polierte Spanräume und der neue Schneidstoff ALX1 minimieren Adhäsion
Schruppprofil verringert die Schnittkraft und reduziert die Leistungsaufnahme im Prozess
Spezielle Geometrie ermöglicht ein hohes Zeitspanvolumen
Kleine, gut kontrollierbare Späne 
Zentrale Innenkühlung sorgt für optimale Spanevakuierung
Stabile Schneide durch Eckenradius
Spezielle Stirngeometrie für große Eintauch-Rampenwinkel

Programmiert mit: Unterstützt durch:

ALUMINIUM 7075
AIRCRAFT-BRACKET

MATERIAL: 
Aluminium 7075



BEARBEITUNGSMASCHINE: 
RÖDERS

CMC
TURBINENSCHAUFEL

P100RGECO08-108
PKD-Kugelfräser

P100RG060-106 
PKD-Kugelfräser

CVD150S020060-2-S001 
CVD-Kugelfräser

WERKZEUGE:

PKD101GS080-067-S001
PKD-Fräser
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VORTEILE:

Maximierte Standzeit durch hochharte PKD- und CBN-Schneiden
Konstante Schnittqualität über lange Bearbeitungszyklen
Thermisch stabile Zerspanung durch minimale Reibung
Hohe Prozesssicherheit – auch bei unterbrochenem Schnitt
Angepasste Schneidengeometrie für CMC-typische Werkstoffeigenschaften
Hohe Maßhaltigkeit bei der Trockenbearbeitung
Skalierbarkeit für die automatisierte Serienfertigung
Definierte Schneidengeometrie für kontrollierte Materialabnahme

Durch den gezielten Einsatz von PKD- und CBN-Werkzeugen sowie eine angepasste Bear-
beitungsstrategie verbinden wir Präzision, Prozesssicherheit und Effizienz – selbst bei den 
anspruchsvollsten Werkstoffen.

CMC
TURBINENSCHAUFEL

MATERIAL: 
C/C-SiC 

EINSATZDATEN:

GERMAN INNOVATION – ONE CUT AHEAD

Bearbeitung Werkzeug Drehzahl
U/min

Vorschub
mm/min

ae
mm

ap
mm

Schruppen PKD101GS080-067-S001 13.000 3.000 0,6  6

Vorschlichten P100RGECO08-108 12.000 2.400 0,5 0,5

Schlichten
(Ebene + Boden) P100RG060-106 16.000 3.000 0,15 0,15

Restmaterial Schlichten
(Radius) CVD150S020060-2-S001 22.000 3.000 0,08 0,08
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HONEYCOMBS
BEARBEITUNG MIT DER KLINGE

HONEYCOMBS
BEARBEITUNG MIT DER KLINGE

GERMAN INNOVATION – ONE CUT AHEAD

BEARBEITUNGSMASCHINE: 
CMS ARES 

WERKZEUGE:

WHK2.77.001-G2
VHM-Ultraschall-
schneidklinge

MATERIAL: 
Nomex-Wabe 

EFFIZIENTES SCHNEIDEN 
von vielfältigen Werkstoffen wie z.B.: 

Honeycombs (Nomex/Alu), 
Textile Werkstoffe 
Kork
Fasern (z.B. CF, GF) 
Prepregs (nicht ausgehärtet)
Schaumstoffe
Etc.

EINSATZDATEN:

Bearbeitung Werkzeug Drehzahl
U/min

Vorschub
mm/min

ae
mm

ap
mm

Schneiden WHK2.77.001-G2 - 3.000 -  -

TECHNISCHE VORTEILE 
Hufschmied Klingen + Sonicut Ultraschall-System:

Monoblock-Klinge aus dem Vollen gefertigt 
Kein Material-Mix/nur Hartmetall
Keine Dämpfung/Verluste durch Lötstellen
Die Klingengeometrie kann an die Anwendung des Kunden angepasst werden
Amplituden im Bereich von 30-40μm möglich
Das System kann an bestehende Anlagen angepasst werden

VORTEILE IN DER ANWENDUNG:

Maximale Schneidleistung
Große Schnitttiefen realisierbar
Schnittflächen mit top Oberflächenqualität
Hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit



QR-CODE
LÜCKENLOSE RÜCKVERFOLGBARKEIT

VORTEILE:

Durch den Dialog mit unseren Kunden haben wir den Bearbeitungsbedarf für immer 
präzisere Industrie 4.0-Prozesse ermittelt. Unsere Werkzeuge verfügen über individuelle 
QR-Codes, die als digitale Zwillinge fungieren und eine vollständige Rückverfolgbarkeit 
vom verpackten Werkzeug bis zum Rohmaterial ermöglichen. Dieser einzigartige Finger-
abdruck optimiert die automatisierten Arbeitsabläufe.

Die QR-Codes ermöglichen die Nachverfolgung der Werkzeughistorie über eine mobi-
le App und dokumentieren Produktionsdaten und Prozesse wie Frästests. Durch diese 
Transparenz werden die Werkzeuge zu echten Industrie-4.0-Werkzeugen. Die digitale 
Zwillingstechnologie optimiert die Fertigung, indem sie Präzisionskomponenten eine 
rückverfolgbare, datenreiche Identität zur Überwachung und Prozessoptimierung verleiht.

GERMAN INNOVATION – ONE CUT AHEAD
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Suche nach QR-Code

ToolTwin
Letztes Update:	  4/24/2024 8:05:40 AM

Fertigungsplanung

smapOne

Rohmaterial QR-Code Lasern

Zoller-Messung 
HWT

Zoller-Messung 
BSZ

smapOne

Datum
02.10.2022 09:07:22

Artikelnummer
394GRL06R-HR

FA-Nummer
FA221002006

FE-Nr.
FE221002006

Batch-Number
H224901

Beleg-Nr.
WE211130009

Lieferantencharge
HM-AMLG02042

Materialbezeichnung intern
038

Materialbezeichnung 
Lieferant
AF805

Hartmetall LieferNT
AXISMATERIAL LTD

30.11.2021 10:57:41
Datum Laserdatum

06.11.2022 07:47:36

Länge [mm]
75,5

Durchmesser [mm]
5,9948

Messdatum
16.01.2024 10:50:13

Artikelnummer
394GRL06R-HR

Messergebnis
OK

Machine

Batch
H240301/O38

FENummer

Datum

Artikelnummer

Messergebnis

FA-Nummer

Batch



KLARE SICHT
SCHNELLE LÖSUNGEN
Ihr Experte für anspruchsvolle Bildverarbeitungslösungen 
in den Bereichen Qualität, Messen, Erkennen und Robotik.

w w w . v i s c h e c k . d e

D E F I N I N G  V I S U A L  I N T E L L I G E N C E

Member of the                                       Group

w w w . v i s c h e c k . d e

WAS WIR BIETEN:
Komplexe Zeichenerkennung

Präzise Bauteilidentifikation

KI-basierte visuelle Qualitätskontrolle

Präzisionsvermessung mittels Laser

Ihr Partner für Prozessautomatisierung

IHRE VORTEILE
Es werden keine Programmierkenntnisse benötigt

Nahtlose Integration in bestehende Systeme z.B. mit 
integrierten OPCUA-, modbus-, MQTT-Schnittstellen uvm.

Flexibilität und Anpassungsfähigkeit an unterschiedliche 
Anforderungen

Objektive, standardisierte Qualitätskontrolle

Zeitersparnis durch sekundenschnelle und zuverlässige 
Ergebnisse

Erhöhte Sicherheit durch Prozessdokumentation  z.B. der 
Bauteilqualität durch automatisches Speichern von Bildern 
in Ihrer Cloud 

Fachkundiger Support und kontinuierliche Weiterentwicklung



Systematische Entwicklung von 
effizienteren, kostengünstigeren 
Produktionsprozessen für markt-
führende internationale Kunden

1
Entwicklung von Predictive 
Maintenance als Wegbereiter 
für verbesserte Lieferketten

2
Intelligente Konnektivität - 
von der Maschine bis zum 
Werkzeug

3

Die Inline-Qualitätskontrolle 
kann mindestens 80% der       
Qualitätssicherungskosten 
einsparen

4

5 Visualisierung von 
Maschinendaten in Echtzeit

6 Durch die Verwendung von 
Körperschalldaten ist es möglich 
zu erfassen, wann ein Werkzeug 
in das Material eindringt

28. SONICSHARK® QUALITÄTS-
KONTROLLE IN JEDER SITUATION

DURCHSCHNITTLICH 15% KOSTENEINSPARUNG 
IN ALLEN BEREICHEN

Durch die umfangreiche Konnektivität, durch Nutzung aller Mess- und Kenn-
werte über Unternehmensgrenzen hinweg, können hohe Einsparungen in al-
len Bereichen erzielt werden.

29.



HUFSCHMIED 
ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH
Edisonstraße 11 d
D-86399 Bobingen
Tel.: +49 82 34–96 64 0
Fax: +49 82 34–96 64 99
info@hufschmied.net


